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Forord

EU:s jarnvagssystem har en hog sékerhetsniva. Till stor del beror det bland annat pa de
ofdrstérande provningar (OFP) som gors pa jarnvagsfordonens komponenter vid det
aterkommande underhdllet. OFP ar en av de aktiviteter som ingar i underhallet av
jarnvagsfordon (i synnerhet godsvagnar) och som i hog grad paverkar sakerheten (EU-
férordning 779/2019).

Med EU-férordning 779/2019 startades en certifieringsprocess inom den Europeiska
gemenskapen med malet att harmonisera kraven och metoderna for att bedéma ansvariga
organs (ECM) formaga att utféra underhall. Den har harmoniseringen ska bland annat
sakerstalla att de underhallssystem som anvands av enheter som ansvarar for underhallet
garanterar att de fordon for vars underhall de ansvarar ar driftsakra aven i fortsattningen.

Den Europeiska unionens jarnvagsbyrd (ERA) har utvecklat certifieringsscheman till
certifieringsprocessen for ECM-enheter och underhallsverkstader med tyngdpunkten lagd
pa godsvagnar och framhaver dar betydelsen av OFP och nddvandigheten att kunna
bedoma OFP-arbeten, men definierar emellertid inga krav p& hur de of6rstérande
provningarna ska evalueras eller utvarderas.

Det finns hittills inget europeiskt regelverk som tydligt definierar kraven pa verkstader som
genomfoér OFP vid underhall av jarnvagsfordon. Den har specifikationen beskriver de krav
som galler for organisationen och genomforande av oforstorande provningar vid underhall
av jarnvagsfordon som ska tillampas Over hela Europa och den stéder sig bland annat pa
mangarig erfarenhet av best practice-metoder som faststalls i t ex diverse regelverk fran
vagninnehavare eller nationella standarder (DIN 27201-7) och internationella standarder
(EN 16910-1).

Inledning

Sakerhetsrelevanta jarnvagskomponenter som t ex axlar, hjul och boggier ar konstruerade
for att halla lange (EN 13103, EN 13979-1, EN 15827). Dessa komponenter kan under vissa
omstandigheter anda fa ovanliga skador under driften, t ex pa grund av korrosion eller
slitage eller av mekanisk pafrestning, vilket framfor allt kan paverka komponenternas
utmattningstendens negativt.

Den oftrstérande provningens syfte ar att upptacka sadana ovanliga, driftbetingade
skavanker pa ett tidigt stadium och darmed motverka storre skador. De provningstekniker
som ingar i underhdllet av jarnvagsfordon har skraddarsytts speciellt till de
jarnvagsspecifika delarna eller komponenterna och det krévs sarskild provutrustning,
sarskilda provningsforlopp och sérskild kvalificering av provningspersonalen.
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1. Anvandningsomrade

| specifikationen definieras allménna krav pa verkstader som utfor oférstérande provningar
(OFP) sakerhetsrelevanta komponenter inom sektorn for underhall av jarnvagsfordon.

De har kraven galler for:

— Organisation av OFP (se 3.12) i verkstaden (se 3.11)

— Provningspersonalens kvalifikationer (se 3.10)

— Tillampade provningsmetoder (se 3.9), jarnvagsspecifika provningstekniker (se 3.8)
— Tillampade provningsanvishingar (se 3.3) och protokoll

— Praktiska forlopp (se 3.3) vid OFP i verkstaden

Att omsatta kraven i det har dokumentet i praktiken ska garantera att verkstaderna kan
genomféra oforstérande provningar pd samma sétt och pa en fackmannamassig, teknisk
nivd som motsvarar den existerande, htga sakerhetsstandard som rader inom sektorn for
underhall av jarnvagsfordon.

2. Regelverk som ocksa galler

| det har dokumentet hanvisas till féljande standarder som bland annat beskriver principer
och kontroll av provningsutrustning och provningssystem for enskilda of6rstérande
provningsmetoder. Den senaste utgavan av dessa standarder galler.

— EN 15313 Jarnvagar - Hjulpar som férekommer i drift - Underhall av monterade eller
demonterade hjulpar

— EN ISO 9712 Ofo6rstorande provning - Kvalificering och certifiering av personal for
ofdrstdrande provning

— EN 15085-5 Jarnvagar - Svetsning pa ralsgaende fordon och fordonskomponenter -
Del 5: Provning och dokumentation

— EN ISO 9934-1 Ofdrstérande provning - Magnetpulverprovning - Del 1: Allmanna
principer

— EN 1SO 9934-2 Oforstérande provning - Magnetpulverprovning - Del 2:
Provningsmedel

— EN ISO 16810 Oforstérande provning - Ultraljudsprovning - Del 1: Allmanna principer

— EN 12668-3 Oftrstorande provning - Karaktérisering och verifiering av utrustning for
ultraljudsprovning — Del 3: Komplett provningsutrustning

— EN 13018 Oftrstérande provning - Visuell kontroll - Allm&nna principer

— EN 13927 Ofdrstérande provning - Visuell kontroll - Utrustning

— UT - EN 3452-1 Ofdrstérande provning - Penetrantprovning - Del 1: Allm&nna principer

— EN 3452-3 Oforstérande provning - Penetrantprovning - Del 3: Kontrollkropp

— EN 15549 Ofdrstérande provning - Induktiv provning - Allm&nna principer

— EN 15548-3 Oférstérande provning - Induktiv provning - Del 1: Instrumentegenskaper
och deras verifikation
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3. Begrepp och definitioner

3.1 Uppdragsgivare
Organisation som ger order om underhall (och de oférstérande provningar som ingar i det)
i verkstaden. Organisationen kan &ven besta av fordonstillverkaren eller vagninnehavaren,
EVU eller ECM.

3.2 Tjansteleverantor
Extern organisation som anlitas av verkstaden for att utféra oférstérande provningar inom
ramen for underhall av jarnvagsfordon eller deras komponenter.

3.3 Provningsanvisning
Skriftlig beskrivning av det exakta forlopp som ska fdéljas nér provningen gors enligt
existerande standard, regelverk, specifikation eller férfaringsanvisning (EN 1SO 9712)

3.4  Provningsomrade
Den yta pa komponenten dar den oférstérande provningen ska goras.

3.5 Provningsauktorisering
En skriftlig forsakran som utfardats av arbetsgivaren och baseras pa alla kvalifikationer som
auktoriserar en viss person for att utfora vissa, bestamda arbetsuppgifter (EN 1SO 9712).

3.6 Provningsyta
Provningsytan ar den del av komponentens som mathuvudet, sonden eller ett liknande
foremal ror sig Over for att undersoka ett visst provningsomrade.

3.7 Provningssystem
All utrustning, alla hjalpmedel, provningsmedel, kontroll- och referenskroppar samt de
omgivningsforhallanden som kravs for en korrekt genomférd oférstérande provning.

3.8 Provningsteknik
Ett sarskilt satt att anvanda en OFP-metod (EN ISO 9712).

3.9 Provningsmetod
Tillampning av en fysikalisk princip vid oférstérande provning (EN 1ISO 9712).

3.10 Kvalifikation
Bevis pa fysisk lamplighet, kunskaper, fardigheter, utbildning och erfarenheter som kravs
for att utfora oférstérande provning pa ett professionellt satt (EN ISO 9712).

3.11 Verkstad
En organisation som utfér underhall pa jarnvagsfordon eller deras komponenter och darmed
aven oftrstérande provningar.
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3.12 Ofdrstérande provning (OFP)

4.1

4.2

4.3

Sammanfattning av de provningsmetoder som provningspersonalen ar kvalificerade for
enligt EN 1SO 9712 och som genomfdrs utan att skada de komponenter som provas och
syftar till att kontrollera om det kan finnas driftbetingade skador pa dessa komponenter som
en del av underhallet av jarnvagsfordon.

Allmanna krav pa verkstader

Verkstader som utfor oférstorande provning vid underhdll av jarnvagsfordon maste ha
foljande organisatoriska forutsattningar for att uppfylla kraven.

Underhallshanteringssystem

Verkstaden maste ha ett jarnvagsspecifikt underhallssystem dar provningsmetoder,
provningsintervaller (aterkommande provningar) och provningstider (héandelseberoende
provningar) faststalls for de komponenter som ska genomga en oférstérande provning och
aven for provningens omfattning beroende pa underhallsniva.

Underhallssystemet maste kunna garantera att den OFP-relevanta orderinformationen fran
uppdragsgivaren kontrolleras, bekraftas och utfors pa det satt som foreskrivs.

OFP-personal

Verkstaden maste ha personal som &ar kvalificerad for planering, genomférande och
overvakning av OFP-processerna. Kraven pa provningspersonal beskrivs i avsnitt 5.1 och
5.2 i den har specifikationen.

Verkstaden maste utse en eller flera provningsovervakare som dvervakar OFP-personalen
och mét- eller provningsmedlen. Kraven pa provningsovervakare beskrivs i avsnitt 5.3 i den
har specifikationen.

Verkstaden maste ha ett system for kompetenshantering som omfattar all nodvandig
kvalifikation, auktorisering, kontinuerlig vidareutbildning och regelbunden 6évervakning av
OFP-personalens fardigheter.

Verkstaden maste ha en metod for att faststalla och dokumentera de signaturer som OFP-
personalen anvander for att skriva under OFP-relevanta dokument (t ex
provningsprotokoll). Signaturen kan vara handskriven, elektronisk eller stamplad.

Provningsanvisningar och provningsprotokoll
Verkstaden maste ha tillgang till skriftiga provningsanvisningar for alla provningar pa

jarnvagskomponenter som ingar i en ofdrstorande provning. Kraven pa dessa
provningsanvisningar beskrivs i avsnitt 7.1 i den har specifikationen.
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4.4

4.5

Uppdragsgivaren maste ge verkstaden tillgang till provningsanvisningarna innan
provningen boérjar.

Verkstaden maste ha ett system (skriftligt eller datorstyrt) for dokumentation av
provningsforhallanden och provningsresultat (provningsprotokoll) for alla provningar som
ingar i en oférstérande provning. Kraven pa denna dokumentation beskrivs i avsnitt 7.2 i
den har specifikationen.

Verkstaden maste ha en metod for att regelbundet kontrollera och ev. revidera
provningsanvisningar och provningsprotokoll.

Verkstaden maste sakerstalla att OFP-personalen har tillgang till provningsanvisningar och
provningsprotokoll.

Provnings- och matmedel

Verkstaden maste forfoga 6ver provnings- och matmedel som enligt kraven i OFP-
anvisningarna kan pdavisa eventuella skador som kan uppsta pa jarnvagsfordon under
driften med tillréckligt stor kanslighet och anvandas for att kontrollera att de nédvandiga
provningsvillkoren uppfylls.

Verkstaden maste ha metoder som garanterar att provnings- och matmedel for OFP
regelbundet och med faststallda intervaller kontrolleras av interna eller externa organ vad
géller funktionsduglighet och exakthet samt att dessa kontroller dokumenteras. Man maste
ta hansyn till resultaten fran kontrollen av provnings- och matmedel vid den of6rstérande
provningen. Kraven beskrivs i avsnitt 6.2 i den har specifikationen.

Om verkstaden anvander nya provnings- och matmedel maste en utvardering goras for att
bevisa att resultaten inte blir simre nar man anvander dem &n de resultat man fick med
den gamla metoden.

Overféring och arkivering av provningsresultat

Verkstaden maste ha en metod for att arkivera provningsprotokoll, tillhérande
provningsanvisningar och provningsrelevanta dokument (t ex syntest eller
kvalifikationsintyg, bevis pa att fardigheter kontrollerats). Metoden maste ocksa reglera hur
lange dokumenten ska arkiveras. Tiden maste Gverensstamma med de fasta tider som
anges i underhallshanteringssystemet.

Verkstaden maste ha en metod for att skydda dokumentationen av provningsresultat och
provningsforhallanden (provningsprotokoll pa papper eller elektroniskt) fran att &ndras nar
den overfors till uppdragsgivaren.

Verkstaden maste ha en metod for att bevisa att OFP-provningar gjorts vid underhall pa
komponenten eller pa datablad.
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4.6

5.1

Extern OFP-personal

Om verkstaden anlitar en extern tjansteleveranttr for att utféra oférstérande provningar
maste man forsakra sig om att den tjansteleverantdoren och dennes personal uppfyller
kraven i det héar direktivet.

Krav pa provningspersonalens kvalifikationer

For verkstader som utfor oforstérande provningar vid underhall av jarnvagsfordon maste
provningspersonalen ha foljande kvalifikationer.

Provningspersonalens kvalifikationsnivaer

OFP-personalen maste vara kvalificerad baserat pa EN 1SO 9712. Beroende pa
kvalifikationsniva kan OFP-personalen ha foljande arbetsuppgifter.

Personal pa niva 1:

Genomféra och dokumentera oftrstérande provningar enligt en provningsanvisning.
Kvalificerad provningspersonal pa niva 1 far utvardera provningsresultat, savida det slas
fast i arbetsbeskrivningen eller provningsanvisningen.

Personal pa niva 2:
Genomfora och Gvervaka provningar. Nar provningar évervakas av personal pa niva 2 galler
direktiven och begransningarna i EN 1SO 9712. Personal som kvalificerats for niva 2 far
bland annat:

a. Utfora och dvervaka alla aktiviteter pa niva 1 + 2 och leda personal pa niva 1 + 2

b. Vélja provningsteknik och avgransa anvandningsomraden for oforstérande
provningsmetoder
Utforma provningsanvisningar och évervaka ofdrstérande provningar
Stalla in system for oforstérande provningar och kontrollera instéllningarna
Tolka och utvardera resultat fran oférstérande provningar enligt regelverken
Observera en provningsovervakares arbete med den metod han eller hon kvalificerats
for

~® Qoo

Personal pa niva 3:
Har det yrkesmassiga ansvaret for hela provningsprocessen. Kvalificerad personal pa niva
3 arbetar enligt direktiven i EN 9712 och far bl. a:

a. Utféra och 6vervaka OFP-arbeten och leda och 6vervaka personal pa alla nivaer

b. Valja provningsmetod och provningsteknik och avgransa anvandningsomraden for
ofdrstérande provningsmetoder
Skapa, utvardera och ge ut provningsanvisningar for OFP
Skapa, utvardera och ge ut forfaringsanvisningar for OFP
Tolka och utvardera standarder for oférstdrande provningar
Observera en provningsdvervakares arbete med den metod han eller hon kvalificerats
for

~® o0
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5.2

5.3

54

Kvalificering for jarnvagens underhallssektor

Personer som utfor oférstérande provningar pa respektive nivaer pa jarnvagsfordon och -
komponenter maste:

a. Vara kvalificerade for jarnvagssektorn enligt ISO 9712.

b. Kvalifikationen ska férnyas vart femte ar

c. Bibehalla sina kvalifikationer genom arliga, pavisbara aktiviteter med aktuell metod

| lander dar det inte finns nagon speciell underhallssektor for oférstérande provning eller
delar av den inom jarnvagen kréavs foljande i stallet fér det som anges i avsnitt 5.2 a:
a. Kvalifikation for aktuell provningsmetod i multisektorn samt
b. Regelbundna och dokumenterade, foretagsinterna teoretiska och praktiska
utbildningar i oférstorande provning pa jarnvagskomponenter och
c. Yrkeserfarenhet av oforstérande provningar inom underhall av jarnvagsfordon, dar
erfarenhetstiderna i ISO 9712 ligger till grund for certifieringen for den aktuella metoden
och nivan.

Verkstaden kan eller maste i vissa fall ta hansyn till speciella nationella bestammelser och
normativa krav (t ex EN 15085-5) for kvalificering, certifiering och anlitande av
provningspersonal.

Kvalifikations- och utbildningsintyg maste arkiveras (se avsnitt 4.5).
Provningsovervakarens arbetsuppgifter

Den provningsovervakare som utses av verkstaden (se avsnitt 4.2 och 5.1) ansvarar for att:

a. regelbundet internutbilda provningspersonalen

b. sakerstélla att provningsanvisningarna féljs (se avsnitt 7.1)

c. kontrollera dokumentationen och resultaten av provningarna i provningsprotokollen och
att provningsresultaten tolkas pa ratt satt

d. kontrollera provnings- och mathjalpmedel samt provningsférhallandena

e. varje  ar kontrollera provningspersonalens fardigheter och kunskaper i
provningsanvisningarna och andra OFP-dokument som &r relevanta for
provningsmetoden

f. instruera provningspersonalen i nya arbetsuppgifter

g. regelbundet kontrollera att provningsanvisningar och protokoll &r tillampliga,
exempelvis vid andrade underhallsforhallanden

Om verkstaden utser mer @n en provningsévervakare (t ex for olika provningsmetoder)
maste deras ansvarsomraden vara tydligt avgransade.

Auktorisering av provningspersonal

Verkstaden maste auktorisera provningspersonal for oférstorande provningar i skriftlig form.
Auktoriseringen ska omfatta:
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6.1

a. de arbetsuppgifter som ska utféras vid en OFP resp. ansvarsomraden

de kvalifikationer som kravs for att utféra OFP (provningsmetod, kvalifikationsniva,

erfarenhetstid, fysisk lamplighet)

c. den erfarenhetstid som kravs inom jarnvagens underhallssektor (baserat pa
erfarenhetstiderna inom sektorn enligt EN 1SO 9712, kap. 7.3)

d. for provningsovervakare kravs en forsakran fran verkstadsledningen som visar att
provningsodvervakaren har befogenhet att leda och 6vervaka provningsprocesser och
provningspersonal och kan fatta egna beslut i sin roll som dvervakare

e. namn och underskrift frdn den person som auktoriserar och den auktoriserade
personen

c

Auktoriseringen galler med forbehall for intyget om arlig arbetserfarenhet av respektive
provningsmetod och med forbehall for fysisk lamplighet (syntest).

Krav pa tillampade provningsmetoder och provningstekniker

For verkstader som utfor oférstérande provning vid underhall av jarnvagsfordon maste de
provningsmetoder och provningstekniker som anvands uppfylla féljande krav.

Krav pa tillampade provningsmetoder

For foljande oforstdrande provningsmetod forutses en kvalifikation inom jarnvagens
underhallssektor i EN ISO 9712. Dessa provningsmetoder brukar vanligen tillampas vid
underhall av jarnvagsfordon:

— Magnetpulverprovning (MT)

— Ultraljudsprovning (UT)

— Visuell kontroll (VT)

— Penetrantprovning (PT)

— ET - Induktiv provning (ET)

Tillampning av tidigare namnda provningsmetoder baseras pa féljande standarder for
metoden:
— Magnetpulverprovning enligt EN 1SO 9934-1 (Allm&nna principer)
tillsammans med EN ISO 9934-2 (Media for detektion)
— Ultraljudsprovning enligt EN 16810 (Allmanna principer for metoden)
tilsammans med EN 12668-3 (Karaktarisering och kontroll av utrustning for
ultraljudsprovning)
— Visuell kontroll enligt EN 13018 (Allmanna principer fér metoden)
tillsammans med EN 13927 (Utrustning)
— Provning med penetrant enligt EN 1SO 3452-1 (Allmanna principer for metoden)
tilsammans med EN ISO 3452-3 (Kontrollblock)
— Induktiv provning EN ISO 15549 (Allmanna principer)
tillsammans med EN ISO 15548-3 (Systemegenskaper och verifikation)
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6.2

Om andra OFP-provningsmetoder an de som namns har anvands maste verkstaden som
en del av utvarderingen kunna bevisa att de resultat man far med den metod som tillampas
(férmaga att upptacka skador, kanslighet, ...) atminstone dverensstammer med resultaten
fran den gamla metoden och att provningspersonalen har kvalifikationer for att anvanda
den nya metoden enligt avsnitt 5.2.

Om flera provningsmetoder i princip kan anvandas fér en viss provning ska man vélja den
metod som har hogst kanslighet, savida inga tekniska skal talar emot det (t ex atkomlighet).

Krav pa tillampade provningstekniker

Verkstaden maste anvanda OFP-tekniker som uppfyller kraven i motsvarande
provningsanvisningar vad galler moéjligheten att upptiacka skador som kan uppsta vid
jarnvagsdrift, detektionskénslighet osv.

Den provningsteknik som anvands maste vara effektiv. Vid ineffektiva tekniker och tekniker
som leder till lAngdragna provningar forlorar provningsoévervakaren uppmarksamheten éver
processen och sannolikheten for att fel uppstar vid provningen okar.

ANMARKNING: Det ar t ex inte lika effektivt att magnetpulverprova en axel eller ett hjul med
en hastskomagnet som att anvanda en spole som omsluter hela komponenten.

Om flera provningstekniker i princip kan anvandas for en viss provning ska man vélja den
teknik som har hdgst kanslighet och storst effektivitet.

Verkstaden maste ha metoder som garanterar att provnings- och matmedel for den OFP-
teknik som anvands regelbundet och med faststéllda intervaller kontrolleras av interna eller
externa organ vad galler funktionsduglighet och exakthet samt att dessa kontroller
dokumenteras (se 4.4).

All provnings- och métutrustning, sensorer och utrustning for jaAmforelse och kontroll som
anvands vid oforstérande provning maste kontrolleras regelbundet:

a. Provnings- och matutrustning for OFP maste kalibreras regelbundet pa ett
kalibreringslaboratorium. Kalibreringens sparbarhet maste bevisas. Kalibreringen
maste fornyas vart tredje ar.

b. Man maste ta hansyn till resultaten av kalibreringen (t ex matosakerheter) vid den
ofdrstérande provningen.

c. Provningsutrustningens funktionsduglighet maste kontrolleras minst en gang i veckan

d. Sensorer och provningshuvuden maste kontrolleras varje dag eller fore varje
anvandningstillfalle

e. Referens- och kontrollkroppar maste inspekteras visuellt minst en gang om aret.

f. Kontrollerna ska dokumenteras.
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6.3

7.1

Referenskroppar, referensfelstorlekar och acceptansnivaer

Om provningssystemens kéanslighet stélls in eller provningsmedel kontrolleras med
jarnvagsspecifika referenskroppar maste deras egenskaper (material,
varmebehandlingstillstdnd, huvuddimensioner...) vara jamférbara med de komponenter
som ska provas.

Referensfelens storlek och lage i referenskropparna och den metod som anvands for att
justera kansligheten maste garantera att skador som uppstar vid jarnvagsdrift upptacks med
tillrackligt hog kanslighet.

| follande standarder hanvisas till referensfelens storlek i dessa referenskroppar och de
acceptanskriterier for den aktuella provningen som hanger samman med detta:

— Standarder for nytillverkning som t ex EN 13261, EN 13262, EN 15085-5

— Standarder for underhall som t ex EN 15313, EN 16910-1, DIN 27201-7, EN 15085-5

Krav pa dokument som anvands

Verkstader som utfor oférstérande provning vid underhall av jarnvagsfordon maste ha
féljande forutsattningar for att uppfylla kraven fér provningsrelevanta dokument och register

Provningsanvisningar

Alla OFP-provningar pa jarnvagsfordon eller deras komponenter maste baseras pa skriftliga
anvisningar. Provningsanvisningar maste minst innehalla féljande information:
a. Uppgifter om provningsanvisningens anvandnings- och giltighetsomrade

Uppgifter om komponenten (ID-nummer, typ, huvudmatt,...)

Uppgifter om tidpunkt for provningen

Uppgifter om krav pa provningspersonal (provare, 6vervakare)

Uppgifter om provningsomradet

Uppgifter om provningssystemet

Uppgifter om kontroll av provningssystemet - maste goras minst fore och efter en

provning

h. Uppgifter om forberedelse av komponenten innan provning (t ex rengdring, vilka
omraden som kan eller inte kan provas, ytans skick)

i. Uppgifter om provningens genomférande (t ex konkret instdllning av
provningssystemet, provningsférlopp och inspektion av komponentens yta)

j- Uppagifter for utvardering av provningsresultat (betraktnings- och registreringsgranser,
acceptansnivaer)

k. Hanvisningar till de provningsprotokoll som ska anvandas

l. Uppgifter om hantering av komponenter som G6verskridit acceptansnivan vid
provningen och deras markning

m. Uppgifter om de personer som utformat provningsanvisningarna och ev. kontrollerat
och publicerat dem

@ 0oo00
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Provningsanvisningar maste utvarderas och godkannas facktekniskt av en person som
certifierats for niva 3 i jarnvagssektorn (se 5.1) och auktoriserats av uppdragsgivaren (se
3.1) innan OFP-provningen gors.

7.2 Provningsprotokoll

De

forhallanden som provningen utforts under samt resultatet av den of6rstérande

provningen maste dokumenteras skriftligt eller elektroniskt i provningsprotokollen.
Provningsprotokoll maste minst innehalla féljande information:

a.

Uppgift om den provningsanvisning som anvants (inkl. revision och uppgift om
utgavans bestand)

Entydig identifiering av den komponent som provats

Entydig identifiering av provningsutrustning, sonder, hjalpmedel, referenskroppar och
matare som anvants

Dokumentation av de konkreta provningsférhallandena (provningsmedel, belysning,
bestralning, faltstyrka, kanslighetsinstallningar,...)

Dokumentation av den konkreta provningsomfattningen

Entydig dokumentation och bedémning av provningsresultaten

Uppgift om de provade jarnvagskomponenternas status efter provningen
(6verensstammer / dverensstammer inte)

. Plats och datum for provningen

Provarens namn och underskrift
Provningsovervakarens namn och underskrift

8. Krav pa genomférande av oférstorande provningar i praktiken

Verkstader som utfor oférstérande provning vid underhall av jarnvagsfordon maste ga
igenom foljande provningsforlopp nér arbetet utfors i praktiken.

a.

Provningspersonalen maste, férutom att ha de allménna kunskaper som kravs for att
genomfora OFP, aven ha specialkunskaper om hur hdg pafrestning de komponenter
som ska provas utsatts for under driften, vilken typ av skador som kan férekomma och
var de kan tankas uppsta.

De provningsanvisningar och provningsprotokoll som behdvs for att genomféra
provningen maste vara tillgangliga for provningspersonalen pa plats.

. Provningen maste genomforas enligt kraven och det férloppsschema som ingar i

provningsanvisningen.

Nar provningar goérs maste de specifika krav pa omgivningsférhallanden som galler for
forfaringssattet och komponenten uppfyllas (utrymmen, temperatur, belysningsstyrka,
bestralningsstyrka, atkomlighet, ...).

. Vid provningar maste de jarnvagsspecifika provningssystem som anges i

provningsanvisningen anvandas (provningsmedel, hjdlpmedel, provningsutrustning,
sonder/provningshuvuden, magnetiseringsanordningar, referens- eller kontrollkroppar

).
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f. Vid provningar far endast fungerande och regelbundet 6vervakade eller kalibrerade
provnings- och mathjalpmedel anvéandas.

g. Provningsmedel, provningsutrustning och referenskroppar ska forvaras sa att
funktionsdugligheten inte kan paverkas.

h. Den yta pa komponenten som ska provas maste forberedas sa att det gar att konstatera
eventuella fel, utan att ytans skick paverkas. Om komponenten maste rengoras far
dess bruksegenskaper inte paverkas och den rengéringsmetod som anvands inte
heller paverka malet med provningen.

i. Instdllning eller justering samt matning av provningssystemet (provningsmedlens
kanslighet, faltstyrkor, avstands- resp. kanslighetsjusteringar, transferkorrekturer, ...)
maste goras enligt de jarnvagsspecifika instruktioner som ingar i
provningsanvisningarna.

j. Provningen maste garantera att hela provningsomradet registreras (bland annat
genom att valja lampliga provavsnitt, se till att magnetiseringsomradena &éverlappar
varandra tillrackligt, med provningsspar pa provningshuvudena eller med
provningsspolarnas verkningsbredd).

k. Provningen maste genomforas i lagom takt (nar sonder flyttas under en UT- eller
induktiv provning). Detsamma géller fér inspektionshastigheten (vid MT-, PT- eller VT-
provning). Pa sa satt kan man lattare hitta indikeringar pa verkliga fel och skilja dem
fran irrelevanta felindikeringar.

|. OFP-personalen maste vara kapabel att skilja pa och tolka signaler eller indikeringar
som ar specifika for komponenten eller felet pa de komponenter som provas.

m. Provningsforloppet ska vara effektivt i tekniskt hanseende. Vid ineffektiva tekniker och
tekniker som leder till langdragna provningar forlorar provningsovervakaren
uppmarksamheten dver processen och sannolikheten for att fel uppstar vid provningen
Okar.

n. Arbetsforhallanden och arbetssdkerhet pa provningsplatsen maste utformas sa att
overvakaren kan rikta full uppmarksamhet pa provningsprocessen under hela
provningen.

0. Provningsforhallanden, provningsresultat och identifikation av de komponenter som
provats maste dokumenteras fullstandigt och korrekt i tillhrande provningsprotokoll.

p. Utvarderingen av indikeringar som baseras pa kriterier for observation, registrering och
acceptansnivaer maste vara fullstandig och korrekt.

g. Nar provningarna avslutats maste provningsutrustningen justeras pa ratt satt (t ex
forstarkningsvarden) eller en avslutande kontroll av provningsforhallandena (t ex
magnetiseringsforhallanden) goras.

r. Provade komponenter ska markas och komponenter med otilldtna provningsresultat
hanteras enligt den provningsanvisning som foljts.
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Litteraturhanvisningar:

— Forordning (EU) nr. 779/2019 fran kommissionen ”...System for certifiering av organ
som ansvarar for underhall av godsvagnar...”

— EN 15313 Jarnvagar - Hjulpar som férekommer i drift - Underhall av monterade eller
demonterade hjulpar

— EN 13103 Jarnvagar — Hijulpar och boggier — Axlar — Konstruktions- och
berakningsriktlinjer

— DIN EN 13979-1 Jarnvagar — Hjulpar och boggier — Helhjul — Procedur for tekniskt
godkannande — Del 1: Smidda och valsade hjul

— DIN EN 15827, Jarnvagar — Krav pa boggier och l6pverk

— EN 13261 Jarnvagar — Hjulpar och boggier — Axlar — Produktkrav

— EN 13262 Jarnvagar — Hjulpar och boggier — Hjulpar — Produktkrav;

— DIN 27201-7 Jarnvagsfordonens tillstdnd — Principer och produktionstekniker — Del 7:
Oft6rstérande provning

- EN 16910-1 Jarnvagar — Krav pa oférstérande provning av lopverk vid underhall — Del
1: Hjulpar

— DIN EN 15085-5, Jarnvagar — Svetsning pa ralsgaende fordon och
fordonskomponenter — Del 5: Provning och dokumentation

— EN ISO 9712 Oftrstorande provning - Kvalificering och certifiering av personal for
oférstbrande provning

— EN ISO 9934-1 Oftrstérande provning - Magnetpulverprovning - Del 1. Allmanna
principer

— EN ISO 9934-2 Oftrstérande provning - Magnetpulverprovning - Del 2:
Provningsmedel

— ENISO 16810 Oforstérande provning - Ultraljudsprovning - Del 1: Allmanna principer

— EN 12668-3 Oftrstérande provning - Karaktarisering och verifiering av utrustning for
ultraljudsprovning — Del 3: Komplett provningsutrustning

— EN 13018 Oférstérande provning - Visuell kontroll - Allménna principer

— EN 13927 Oftérstérande provning - Visuell kontroll - Utrustning

— UT - EN 3452-1 Of¢rstorande provning - Penetrantprovning - Del 1: Allm&nna principer

— EN 3452-3 Oftérstérande provning - Penetrantprovning - Del 3: Kontrollkropp

— EN 15549 Oférstérande provning - Induktiv provning - Allménna principer

— EN 15548-3 Oférstérande provning - Induktiv provning - Del 1: Instrumentegenskaper
och deras verifikation
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